
Fondamenti della lavorazione
alle macchine utensili.

Le cose minime da sapere…



Velocita‘ di taglio

Velocita' relativa tra utensile e pezzo in lavorazione.
Velocita' alla quale avviene il distacco del truciolo.
• vt = πdn/1000 – formula diretta
• n = 1000vt/πd – formula inversa

Si riportano quì alcuni valori indicativi di vt [m/min]:
• utensile in acciaio rapido SS (Speed Steel) lavora

acciaio: 30 m/min
• utensile in acciaio superrapido HSS (High Speed

Steel) lavora acciaio: 60 m/min
• utensile WiDia lavora acciaio: 90 m/min
• lavorazione alluminio: 150-300 m/min



Avanzamento

Avanzamento : spostamento asse rispetto ad un
giro del mandrino od al tempo.

U.d.m.:
• mm/giro (tornitura)
• mm/min (fresatura).
Elementi determinati anche dall‘avanzamento:
• Rugosita‘
• Sezione del truciolo
• Sforzo di taglio.



Angoli di spoglia

• Determinano principalmente la robustezza del 
tagliente ed il distacco del truciolo.

• Vanno scelti in base alla durezza del materiale 
da lavorare.

40°40°10°Leghe leggere e 
materie plastiche

8° (duri) 28° 
(teneri)

76° (duri) a 54° 
(teneri)

8°Acciai dai piu’ duri 
ai piu’ dolci

0° o valori negativi84° o di piu’6°Ghisa, ottone e 
bronzo duri

γβαMateriale da 
lavorare


