LISTATO COMPLETO: Foratura
Listato completo: foratura (cambio utensile manuale)
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T+numero(da0a9 indica l'ongine)

T + numero (da 10 a 99 indica l'utensile)

FRESA CNC

F (feed cioé avanzamento) + numero S (spin cioé numero di giri) + numero M

(machine cioé funzione macchina) + numero

Z + numero R (rapido)
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Esecuzione Coordinate dove inizio a quota di ritorno profondita
Foro foro forare rispetto in rapido foro
alZz dell'asse Z
K numero | numero F numero
| |
Pausa alla fine della foratura Yuffo prima della pausa velgcité
Avanzamento in
Foratura
G80 fine foratura
Z numero R allontanamento a quota di sicurezza
X numero Y numero R ulteriore allontamento

M30 fine programma



